Generelt om vedligehold
Tree|aluminiumsvinduer og dare fra Ideal-
combi kraever et minimum af vedligehold,
hvilket under normale forhold begrenses
til afvaskning af de udvendige flader med
jeevne mellemrum i lunkent vand tilsat et
neutralt renggringsmiddel, for at fjerne
snavs fra overfladen. Herudover skal bevee-
gelige beslagdele smares efter behov og
mindst 1gang om aret, og blot det samtidig
sikres at glideskinner, styreskinner, tet-
ningslister og lignende holdes fri for snavs
og stav, vil elementet veere fuld funktions-
dygtiet mange ar frem i tiden.

Generelt om renggring

De udvendige aluminiums
ramme- og karmflader bliver
pavirket af det omkringlig-
gende miljg, hvor by- og industriomrader
med hgj trafikintensitet og luftforurening,
samt kystnare omrader med saltholdig luft
giver stgrre tilsmudsning og pavirkning af
overfladen, end ren landluft.

Renggring og afvaskning bar ske med jeevne
mellemrum og mindst 2 gange om aret,

og kan ggres i forbindelse med at ruderne
vaskes. Ramme- og karmflader vaskes i
lunkent vand tilsat et neutralt vaskemiddel
(bilshampo) og bagefter aftagrres flader og
kanter.

Generelt om smgring

Det er vigtigt at smgre og vedli-
) geholde alle typer beslag for at

sikre en let og uhindret betjening og funk-
tion af vore vinduer og dgre i dagligdagen,

g

og ligeledes er det et krav for at opretholde
garantien pa elementerne.

Hvor ofte man skal foretage smgring og
vedligeholdelse, afthanger af brugen og den
pavirkning, som beslagene bliver udsat for,
fra vejrlig, miljg og luftforurening etc.

Af erfaring ved vi, at beslag anvendt i f.eks.
byomrader, industriomrader, omrader med
hgj trafikintensitet og i kystnaere omrader
med saltholdig luft skal smgres og vedli-
geholdes oftere end beslag anvendt, hvor
korrosionspavirkningerne er mindre.

Vigtigt

Alle beslag er smurt i for-
bindelse med monteringen
pa fabrikken. Men vi ggr op-
maerksom pa, at det pahviler
den person/entreprengr, der
er ansvarlig for monteringen
at sikre sig, at alle bevaege-
lige dele, med undtagelse af
friktionsdele/glideskinner, er
smurt med et egnet smare-
middel - inden aflevering til
bygherren




Generelt smgres alle bevaegelige dele ved
haengsler og lukke-/lasebeslag efter behoy,
dog mindst 1 gang om aret.

| Sidehangte hangsler

> Haengsler pa sidehaengte vinduer
og dgre smgres med syrefri olie eller fedt.
Beslagene smagres i alle ledforbindelser
under gentagende aktivering, saledes at
smgremidlet vandrer ind mellem de indbyr-
des beveegelige arme.

Specifik smgreanvisning

Der skal smgres bade udvendigt pa ledfor-
bindelserne og i spalteabningerne mellem
armene. Til dette anvendes en let indtraen-
gende syrefri olie efterfulgt af langtidsvir-
kende syrefri fedt pa spraybasis.

og vendbart
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Disse er alle af typen

glidebeslag, og skal smgres i alle ledforbin-
delser under gentagende aktivering, saledes
at smgremidlet vandrer ind mellem de ind-
byrdes bevaegelige arme. Der skal smgres
bade udvendigt pa ledforbindelserne, og i
spalteabningen mellem armene. Til dette
anvendes en let indtraengende syrefri olie
efterfulgt af en langtidsvirkende syrefri fedt
pa spraybasis.

Topstyret, sidestyret
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Glideflader, glideskinner og glideklodser
holdes rengjorte og fri for snavs for at lette
glidefunktionen.

Der kan pafgres terglidemiddel pa glidefla-
derne for at lette friktionen. Brug aldrig olie
pa disse flader, da det binder stgv og snavs
til overfladen

Glideflader

Alle glideflader skal renggres
periodisk alt efter klimaforhold
og luftforureningsgrad. Det anbefales, at
overfladen gnides med klud eller svamp.
Der ma aldrig anvendes smergellzerred,
staluld, soda eller andre rense- og slibemid-
ler indeholdende alkalier eller syre pa disse
flader, men kun neutrale renggringsmidler
(bilshampoo).

Rullepaskviler

Disse smgres med syrefri olie eller fedt i alle
ledforbindelser under gentagende aktive-
ring, saledes at smgremidlet vandrer ind
mellem indbyrdes bevagelige dele.

Friktionsbremser og glide-
bremser
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b Disse smg@res normalt ikke, men
sgrg altid for at holde glideskinnen ren.

Varktgj i forbindelse med smgring

Smering foretages nemt ved hjzlp af
oliekande, injektionssprgjte eller spraydase
med et tyndt rgr. Yderligere radgivning fas
ved henvendelse til Idealcombi's serviceaf-
deling pa tIf.: 9688 2500.




Generelt om eftersyn af
tatningslister og glasband

Samtidig med den arlige smaring
bar teetningslister og glasband ses efter.

Teetningslister

Vores tetningslister er frem-
stillet i EPDM gummier, og
flere af dem i en kombination, hvor foden
er massiv og anslaget er i blgd cellegummi.
Teetningslisterne kraver ikke nogen egent-
lig vedligeholdelse, men de bgr holdes rene
og frie for snavs. Det ggres ved at tgrre dem
af med en klud, opvredet i lunkent vand
tilsat et neutralt renggringsmiddel, én gang
om aret.

Teetningslisterne kan med fordel stryges
med en silikonestift for at mindske friktio-
nen ved betjening.

Kontroller ligeledes at teetningslisternes
position og fastholdelse er i orden, og at
listerne fortsat opfylder deres teetnings-
funktion.

Alle teetningslister er lgstmonteret i en om-
lgbende notgang, hvorfor det er en enkelt
operation at af- og genmontere taetnings-
listerne ved de fleste elementtyper, hvis

de beskadiges og skal skiftes ud - eller i
forbindelse med vedligehold af overfladebe-
handlingen.

overmales eller stryges med

j | Teetningslister ma aldrig
! traebeskyttelse|olier.

Glasband

Vores glasband er fremstillet af EPDM/cel-
legummier, og de kreever som sadan ingen
speciel vedligeholdelse udover, at de holdes
rene og frie for snavs, som beskrevet under
teetningslister. Yderligere radgivning fas ved
henvendelse til Idealcombi’s serviceafdeling
pa tlf. 9688 2500.

Vedligeholdelse af pulverla-
keret overflade pa alumi-
nium

Den udvendige aluminiumsafdaekning er
som standard cromfri og overfladebehand-
let med en polyester pulverlak.

Denne behandling giver en meget steerk

0g vejrbestandig overflade, som kraever

et minimum af vedligeholdelse. | praksis
begranser den sig til afvaskning et par
gange om aret med blgd bgrste eller klud og
lunkent vand tilsat et neutralt vaskemiddel
(bilshampoo).

Mindre skader i overfladebehandlingen vil
ikke have nogen indflydelse pa elementets
holdbarhed, da der pa blotlagt aluminium
hurtig dannes et naturligt oxidlag, som
hindrer korrosion og angreb af hvidrust.

Af kosmetiske grunde kan der dog veere gn-
ske om, at udbedre sadanne skader, og her
star Idealcombi's serviceafdeling naturligvis
gerne til radighed med rad og vejledning-
ning pa tif: 9688 2500.




Vedligeholdelse af anodise-
ret overflade

Den udvendige aluminium-
safdakning pa vores produkter i tree-
aluminium kan alternativt leveres anodi-
seret (eloxeret). Efter at alu-profilerne har
gennemgaet den kemiske forbehandling,
og er blevet grundigt rengjort, gennem-
gar alu-profilerne en elektrolytisk proces.
Jeevnstrgm sendes gennem profilerne, der
bliver anode, hvorved overflade-metallet
omdannes til oxid, og denne proces pagar,
indtil den gnskede lagtykkelse er naet.

En anodiseret overfladebehandling giver en
seerdeles god korrosionshestandighed i de
fleste miljger. Samtidig er overfladen meget
glat og smudsafvisende, og den har evnen
til vedvarende at bevare det, vi kalder “nyt”
udseende.

Anodiserede alu-profiler er naesten vedii-
geholdelsesfrie under forudseetning af, at
overfladen renggres, hvilket i praksis bety-
der afvaskning et par gange om aret med
blgd barste eller klud og lunkent vand tilsat
et neutralt vaskemiddel (bilshampoo).

Generelt om overfladebe-
handling pa tra-dele
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Harpiks-knopper og knastgennemslag
I[dealcombi kvalitetsoptimerer og finger-
skarrer alle traeprofiler, hvilket betyder,

at vi fjerner mindst 95% af alle knaster,
vindridser og andre defekter. Det giver
traeprofilerne starre stabilitet, og problemet
med knastgennemslag, gule skjolder og

harpiksknopper i overfladebehandlingen er
steerkt reduceret.

Tree er et levende naturmateriale, og det
ma derfor accepteres, at der selv med den
bedste overfladebehandling kan dannes
harpiksknopper under malingen.

Hvis harpiksen traenger igennem malingen,
som sma draber, kan den let fjernes med
sprit. Hvis harpiksen sidder som knopper
under malingen, bgr der ga 2-3 ar, eller indtil
harpiksen er kommet igennem overflade-
behandlingen, hvorefter den fjernes med
sprit, eller i grovere tilfeelde skrabes og
slibes bort, inden der males pa ny. Specielt
ved lyse farver kan der forekomme gule
misfarvninger, der, som oftest, let lader sig
fierne med sprit.

Disse problemer er ofte mere udtalte i ar
med varme somre (tropisk klima) og kan
komme meget hurtig pa specielt sydvendte
facader.

Se i gvrigt DVC's bilag til de Tekniske
Bestemmelser, som omhandler “Forventet
udfald af industrielt overfladebehandlede
treeelementer” - side 36.

Vedligeholdelse af overfla-
debehandling pa trae-dele

Samtidig med javnlig afvask-
ning af traedelen i lunkent
vand tilsat et neutralt ren-
garingsmiddel bgr man veere
opmeerksom pa, om der er
opstaet skader pa - eller en nedbrydning af
overfladebehandlingen.




